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MECCANICA

OMR OFFICINE 
MECCANICHE RINALDI
Brembilla (BG)

Divisione minuteria tornita di 
precisione

DATI ANAGRAFICI E INFORMAZIONI UTILI

Nome OMR Officine Meccaniche Rinaldi Srl

Indirizzo Via Magnavacche, 11 - 24012 Brembilla, Bergamo

Tel (Export manager) +39 039 2848636

Fax (Export manager) +39 039 2025821

Mail (Export manager) info@gslexport.it

Dipendenti 27

Fatturato 2,5 milioni

Esperienze
La ns. azienda è specializzata da parecchi lustri
anni nella produzione di minuterie tornite
di precisione sia con torni a CNC che automatici
e relative operazioni di ripresa.

I principali settori di destinazione dei nostri prodotti
sono: Elettronica, Elettromeccanica, Pneumatica, 
Oleodinamica, Telefonia, Tessile, Edile, Atomotive, 
Elettrovalvole, Serrature.

ORGANIZZAZIONE
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L’utilizzo di tecnologie sempre più avanzate ci ha
permesso di offrire alla clientela una produzione
completamente automatizzata, comprensiva sia
delle operazioni di ripresa (foratura, rettifica, 
fresatura, filettatura, brocciatura, dentatura, rullatura
e sabbiatura), che dei trattamenti superficiali e/o
termici. Siamo certificati dall’Ente Terzo DET 
NORSKE VERITAS secondo la normativa UNI EN 
ISO 9001:2000.

POLITICA AZIENDALE
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La nostra gamma di produzione varia dalle piccole
alle medie serie (1.000 - 100.000 pz.) in relazione
alla tipologia e alle dimensioni dei pezzi:
•	Diametri tornibili: dal 2 al 32 mm.
•	Materiali: ottone, acciaio per alta velocità al 

piombo, acciaio inox, alluminio e rame.
•	Lavorazioni di ripresa: foratura, rettifica, fresatura, 

filettatura, brocciatura, dentatura, rullatura e 
sabbiatura.

•	Trattamenti: sia superficiali che termici.

PRODUZIONE




