DIVISIONE LAVORAZIONE METALLI
PER ASPORTAZIONE
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Alesatrici CNC fino a L = 20 m, capacita di carico
superiore a 100 tonnellate, oltre a centri di lavoro
CNC ad alta velocita e multifunzione a 3/4/5 assi

Torni verticali fino a @ 10 m e torni orizzontali
finoaL=20m

Fresatrici finoalL =12 m, H =4 m e 30 tonnellate

Ingranaggi cilindrici a denti diritti ed elicoidali,
con dentatura esterna e interna, da modulo 0,3 a
modulo 20 (fino a modulo 10 per dentatura
interna) e rettifica della dentatura esterna da
modulo 0,5 a modulo 10

SETTORI: Energial Pompe e compressoril
Offshore/ Navalel Nucleare/ Macchine utensili
speciali

MATERIALI: Alluminio e leghe di alluminio/ Rame
Ottone/ Bronzol Acciaio al carbonio/ Acciaio inox
Leghe di acciaiol/ Ghisa grigial Ghisa sferoidale

Materie plastichel Invar/ Titanio/ Inconel 625/ 718
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	DIVISIONE LAVORAZIONE METALLI  PER ASPORTAZIONE
	SETTORI: Energia/ Pompe e compressori/ Offshore/ Navale/ Nucleare/ Macchine utensili speciali
	MATERIALI: Alluminio e leghe di alluminio/ Rame

	DIVISONE FONDERIA
	Fusioni in alluminio: sabbia/ conchiglia pressofusioni
	Fusioni in ghisa: Ghisa grigia/ ghisa sferoidale/ leghe antiusura Crom-Hard® e Ni-Hard
	Forgiati: Max Ø 5.250 mm, max lunghezza 13.000 mm, max peso lingotto 12.000 kg

	DIVISIONE CARPENTERIA PESANTE E LAMIERA
	Taglio lamiera: Ossitaglio/ Laser/ Plasma/ Waterjet
	Saldatura: TIG/ MIG-MAG
	MATERIALI: Acciai al carbonio/ Acciai inox

	DIVISIONE STAMPI
	1.Stampi per imbutitura profonda 2. Stampi per punzonatura 3. Stampi progressivi 4. Stampi per idroformatura 5. Stampi di iniezione, soffiaggio ed estrusione 7. Stampi per PE, PP, PET, PETG, PVC 8. Stampi per incollaggio gomma e gomma-metallo

