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« Progettazione e costruzione di stampi

1.Stampi per imbutitura profonda

2. Stampi per punzonatura

3. Stampi progressivi

4. Stampi per idroformatura

5. Stampi di iniezione, soffiaggio ed estrusione
7. Stampi per PE, PP, PET, PETG, PVC

8. Stampi per incollaggio gomma e gomma-
metallo
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	DIVISIONE LAVORAZIONE METALLI  PER ASPORTAZIONE
	SETTORI: Energia/ Pompe e compressori/ Offshore/ Navale/ Nucleare/ Macchine utensili speciali
	MATERIALI: Alluminio e leghe di alluminio/ Rame

	DIVISONE FONDERIA
	Fusioni in alluminio: sabbia/ conchiglia pressofusioni
	Fusioni in ghisa: Ghisa grigia/ ghisa sferoidale/ leghe antiusura Crom-Hard® e Ni-Hard
	Forgiati: Max Ø 5.250 mm, max lunghezza 13.000 mm, max peso lingotto 12.000 kg

	DIVISIONE CARPENTERIA PESANTE E LAMIERA
	Taglio lamiera: Ossitaglio/ Laser/ Plasma/ Waterjet
	Saldatura: TIG/ MIG-MAG
	MATERIALI: Acciai al carbonio/ Acciai inox
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